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НS- серия это принципиально новая модулярная гамма линий сращиваний на

горизонтальный шип, которая выстраивается в зависимости от максимальной длинны

входящих заготовок и состоит из следующих модулей: загрузка линии, фрез, передачи

отфрезерованных заготовок, предварительной сборки плети и пресса. Максимальные

длины входящих заготовок от 2 до 6 метров на выбор. На комплектацию линии

оказывает также влияние желаемая производительность всей линии. Например: в

случае применения в линии новейшего проходного пресса DKK 160, 

производительность всей линии может составить 160 погонных метров в минуту!   

В этом выпуске мы хотим рассказать о линиях HS 5200, впервые разработанных и

построенных по заказу известных европейских заводов по производству клеенной

конструкционной древесины, в целях увеличения объёма производства существующего

продукта, в частности стеновых панелей (CLT)

HS-серия GreconLine устанавливает новые критерии.

Краткое описание производственного процесса у заказчика с HS 5200 

GreconLine 

Расштабелированные заготовки подвергаются визуальной оценке и передаются на

OptiCut 450 Quantum 2 фимы Dimter для отторцовки концов и выторцовку возможных

дефектов. Получаемые заготовки длинной от 600 до 5200 мм транспортируются далее

на фрезерные агрегаты посредством ячейного поперечного транспортёра, который

одновременно является буферной зоной перед фрезерованием и попадают на

захватыватели, предварительно выравненные по одной линии. Фиксация заготовок

происходит непосредственно перед фрезерованием. Длина заготовок измеряется на

стадии транспортировки с помощью сенсоров. В зависимости от длины подаётся

команда задействовать тот или иной второй захватыватель для оптимальной фиксации

заготовок. 

фото 1: фрезерный агрегат №2 

фото 2: станция загрузки перед фрезерным агрегатом №1

захватыватель
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Ваши преимущества:

ТОП- экономия древесины: полное отсутствие смещения заготовок на шипе по

толщине => при последующей строжке минимальный съём

ТОП- качество: оптимальная фиксация заготовок при фрезеровании, как залог

прямолинейности готовых ламелей => при последующей строжке минимальный съём

ТОП- гибкость: с серией станков HS возможна работа с широким спектром длин

заготовок на входе от 600 мм до 5200 мм => экономия древесины и производственных

затрат

Таким образом обеспечивается безукоризненно-качественное фрезерование не только

прямых но и искривлённых заготовок. 

В случае с этим заказчиком было применёно двустороннее нанесение ПУ-клея, с

помощью гребёнок. Препятствий для применения любой другой клеевой системы по

выбору заказчика не имеется. После фрезерования и клеенанесения заготовки

передаются в станцию предварительной сборки а затем непосредственно в пресс. 

Характеристики заготовок:

длина заготовок на входе (мин. – макс.): 600 – 6100 мм
толщина заготовки (мин. – макс.): 20 – 50 мм

ширина заготовки (мин. – макс.): 80 – 240 мм

Данные по производительности компонентов:

фрезерные агрегаты: макс. 80 заготовок./мин.

угловая передача: макс. 80 заготовок./мин.
пресс: макс. 160 м/мин.

Мы всегда готовы ответить на все Ваши вопросы и вместе обсудить новые

возможности для Вашего производства. 

Подробную техническую информацию Вы можете получить на местах

в региональных представительствах группыWEINIG

или на заводе GRECON

по телефону: +49 (0) 172 418 03 22, E-Mail: igor.heil@weinig.com
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